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Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationaien Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 iibermittelt. Eine Kopie wird dem Internationaien Buro Gbermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _2 Blatter. 

|X| Dariiber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationaien Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationaien 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationaien Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

| | in der internationaien Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

[ | zusammen mit der internationaien Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

| | bei der Behorde nachtraglich in schriftiicher Form eingereicht worden ist. 

[ | bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

[ | Die Erklarung, daG das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehait der 
internationaien Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

| | Die Erklarung, daG die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

2. Q Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 

3. Q Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II), 

4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

[X] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
| | wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



Hinsichtlich der Zusammenfassung 

fy-| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
| | Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationaien 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. — L 



| | wie vom Anmelder vorgeschlagen O keine der Abb. 

[X~| weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
| | weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B41F7/10 B41F7/12 B41F7/02 



B41F7/00 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B41F 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Such be griff e) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 150 355 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
7. August 1985 (1985-08-07) 
das ganze Dokument 

EP 0 132 800 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
13. Februar 1985 (1985-02-13) 
das ganze Dokument 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

'A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

■E" atteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

*L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, Oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefiihrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Mafinahmen bezieht 

*P* Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



■T' Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmetdung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeiiegenden 
Theorie angegeben ist 

■X' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischerTatigkeit beruhend bet rachtet werden 

■Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 
Veroffentlichung, die Mrtglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



2. April 2001 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



04/05/2001 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Madsen, P 
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@ Vert ahren zum Sch5n- und Widerdruck, sowte Bogen-Offset-Druckmaschine zur DurchfQhrung des Verfahrens. 
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@ Zur Vermeidung von Bogenwendungen bzw. zur Ver- 
ringerung der Anzahl der Zyl inder einer Bogenoffsetdruck- 
maschine, die fur den Schon- und Widerdruck eingerichtet 
werden kann, wird in einer Druckmaschine in 5-Zylinder- 
Bauart der Druckzylinder mit Flachdruckpiatten bespannt. 
Auf diese Weise kann der Schondruck im Offsetdruck und 
der Widerdruck im direkten Flachdruck erzeugt werden. 
Beim Drucken im einfarbigen Schondruck wird das erste 
Druckwerk stillgesetzt. Der Gummizyiinder des ersten 
Druckwerkes wird mit erhdhter Druckbeistellung als Pres- 
seur fur den direkten Flachdruck an den Druckzylinder an- 
gestellt. Die Durchmesserverhaltnisse zwischen dem Gum- 
mi- und dem Druckzylinder werden so gewahlt, daB eine 
optimale Standzeitfur die Flachdruckpiatten auf dem Druck- 
zylinder erreichbar ist. Indem der direkte Flachdruck so im 
ersten Druckwerk und der Offsetdruck im zweiten Druck- 
werk ablauft, konnen die Druckbedingungen fur beide Ver- 
fahren unabhangig voneinander eingestellt werden. 




Q. 
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Y§lfahren_und_Vorrichtung_an_einer_Boge^ 
druckmaschine_fur_Schon z _und_Kidcr 
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Die Erfindung beschreibt ein Verfahren und eine zu- 
gehorige Vorrichtung zur Herstellung eines Schon- 
und Widerdrucks auf Papierbogen, wobei eine Seite 
nach dem Of f setdruckverf ahren und die andere nach 
dem Verfahren des direkten Flachdrucks bedruckt wird. 
Eine Vorrichtung, die nach einem Verfahren dieser 
Gattung arbeitet, wird in der DE-PS 17921F beschrieben. 

Die Herstellung von zweiseitigen Drucken ist auf 
unterschiedliche Weise moglich. An konventionellen 
Druckmaschinen mOssen die Papierbogen nach dem Be- 
drucken der ersten Seite umgestapelt werden, urn in 
einem zweiten Durchgang von der Rtickseite bedrucken 
zu konnen. Wenn haufig zweiseitig bedruckt werden 
soil, ist dieser Aufwand aber nicht zu rechtf ertigen . 
Als weitere MQglichkeit gibt es die Bogenwendung in- 
nerhalb der Druckmaschine, so daft zuerst die eine Seite 
des Papiers und anschliefSend nach dem Wendevorgang die 
zweite Seite des Papiers im nachsten Druckwerk be- 
druckt werden kann. Der Aufvand fur die Wendeeinrichtung 
ist allerdings nicht unerheblich. Aufierdem wird bei 
entsprechender Farbigkeit eine grofSere Anzahl von Druck- 
werken benotigt. Drucktechnisch betrachtet bedeutet es 
aber auch eine Schwierigkeit , daft das Papier nach dem 
Wendevorgang mit der Hinterkante voran transport! ert wird. 
Dadurch wird die Einhaltung des Registers der Drucke er- 
schwert und insbesondere ein zweiter Greiferrand benStigt. 
Der Bogentransport ist also von relativ vielen Obergaben 
abhangig und auch auf allseitig exakt beschnittenes Papier 
angewiesen. Es ist seit langerem versucht worden das Pa- 
pier in einem Durchgang zweiseitig zu bedrucken, 
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indem das Papier in einer Druckzone von obcn und 
unten gleichzeitig mit einem Druck versehen wurde. 
Dazu sind schon sehr viele Verf ahrc-ns vari ;mt cn disku- 
tiert worden . Vor allem die MogJichkcit in- Druck zwi- 
schen zwei Gummizylindern den gleichzeitigcn Schon- 
und Widerdruck zu erzeugen, ist sowohl im Bogenoffset- 
bereich als auch im Rollenof f setbereich praktisch aus- 
gefuhrt worden. Ebenso sind Maschinen mit zwei nach- 
einandergeschal teten kompletten Of f set druckwerken be- 
kannt geworden, die aber wieder eine Bogeniibergabe 
zwischen den Drucken auf der Vorder- und Riickseite des 
Papiers benotigen. Aus Griinden der Vereinf achung ist 
daher schon die Moglichkeit genutzt worden, auch den 
im Offsetdruck vorhandenen Druckzyl inder mit einer oder 
mehreren Druckplatten zu versehen und durch wechselnde 
Schaltung als Plattenzylinder und gleichzeitig als Ge- 
gendruckzyl inder fur den Offsetdruck und auch als Plat- 
tenzylinder fur den direkten Flachdruck zu verwenden. 

Die DE-PS 179218 beschreibt eine Druckmaschine fur 
gleichzeitigen Schon- und Widerdruck mit zwei harten 
Druckformen und einem Gegendruck- bzw. Umdruckgl ied . 
Das Druckwerk ist mit einem Umdruck- oder Gegendurck- 
zylinder und zwei Formzylindernieweils gleicher Grofte 
ausgerustet. Jedem Formzylinder sind ie ein Farb- und 
ein Feuchtwerk fur Flachdruck zugeordnet - Der Umdruck- 
zylinder ist mit einer weichen Oberflache versehen und 
zwischen den beiden Formzy lindern angeordnet . Das Pa- 
pier wird zwischen dem Umdruckzyl inder und dem ersten 
Formzylinder durchgefiihrt . Dabei wird voir. Umdruckzy- 
linder das Druckbild des zwei ten Formzylinders , also 
indirekt, auf die Papieruntersei te iibertragen, wobei de 
erste Formzylinder als Gegendruckzylinder fur den in- 
direkten Druck wirkt. Dagegen wird die andere Papier- 
seite vom ersten Formzylinder direkt bedruckt, wobei au 
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diescr Sicht dcr Umdruckzyl inder als weicher Gegen- 
druckzylinder wirkt. Die Druckplatte auf dem ersten 
Formzylinder mu£ entsprechend dem Druckverf ahren sei- 
tenverkehrt :ur Druckplatte auf dem zweiten Druckzy- 
linder kopiert werden. 

In der DE-PS 3^6 571 wird eine Rotationsdruckmaschine 
fur lithografischen Druck beschrieben. Sie weist ei- 
nen kleinen mit einem Gummituch bespannten Zylinder 
und einen mehrfach so groften zweiten Zylinder auf, wobei 
beide Zylinder mit Greifern ausgerustet sind. Je nach 
Betriebsart und Bauart kann der zweite Zylinder mit 
zwei Oder drei Druckplatten bespannt werden- Dem zweiten 
Zylinder ist dazu mindestens ein Farbwerk zugeordnet. 
Bei einer ent sprechenden Schaltung ist es moglich, zu- 
erst die eingefarbte erste Platte ohne Papierzufuhr auf 
dem Gummituch des ersten Zylinders abzudrucken. Wenn die 
zweite Platte in die Druckzone kommt , ist auch ein Pa- 
pierbogen zugefuhrt. Beim Durchlaufen der Druckzone wird 
der Papierbogen- dann vom kleinen Zylinder aus im Offset- 
druck und vom groften Zylinder aus im direkten Flachdruck 
bedruckt. Dabei wirken die beiden Zylinder als Gegendruck- 
zylinder fur das jeweils andere Druckverfahren. 

An den beschri ebenen Druckmaschinen ist -jeweils als rich- 
tige Erkenntnis verwirklicht , daft ein Zylinder einer 
Druckmaschine nicht allein einem Zweck dienen muft. So 
sind die Gegendurckzylinder mit Druckplatten bespannt 
und die Gummi zylinder werden auch als Gegendruckzylinder 
verwendet. Ebensorichtig ist die Erkenntnis, einen weich 
bespannten Zylinder als Gegendruckzylinder fur den di- 
rekten Flachdruck zu verwenden. In den genannten Fallen 
tritt das Problem auf, daft der direkte und der indirekte 
Flachdruck bzw. Offsetdruck unter den gleichen Bedin- 
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gungen ablaufen mussen, d.h., die gewahlte Maschinen- 
einstellung bezuglich Druckbeistellung und Zylinderauf- 
ziigen muIS beiden Druckverf ahren geniigen. 

Es ist bekannt, daS die Bedingung in der Druckzone fur 
einen optimalen Ablauf des Druckprozesses beim direkten 
Flachdruck anders sind als beim Offsetdruck. Dabei spier 
len sicher viele Faktoren eine Rolle, am wichtigsten ist 
abeT, dafi die Papieroberflache im direkten Flachdruck 
mit einer harten, glatten GegenflSche in Beriihrung kommt. 
Die Papieroberflache muB sich also der Oberflache der 
Flachdruckplatte anpassen, wahrend sich beim Offsetdruck 
die Oberflache des Gummituches der Papieroberflache an- 
pafit. Die Papieroberflache mufl demgemafi an die Platten- 
oberf lache angepaCt werden. Das kann mit einem weichen 
Presseur oder einem Giimmizylinder geschehen. Dazu ist eine 
relativ hohe Druckspannung bzw. Druckbeis tellung notwen- 
dig. Kenn der Giimmizylinder aber gleichzeitig zur Ober- 
tragung eines Druckbildes benutzt wird, vie es in den ge- 
schilderten Fallen geschieht, werden sich zwangslaufig 
die Druckbedingungen beider Verfahren beeinf lussen. Auf 
der einen Seite wird bei dem Offsetdruck angepaBter Druck- 
beistellung die Druckspannung fur den direkten Flachdruck 
zu gering sein, d.h. der Druck kann unvollstandig aus- 
fallen, da das Papier ungeniigend an die Flachdruckplatte 
angeprefit wird. Die Vol Is tandigkei t und GleichmaBigkeit 
des Druckbildes ist dabei von der Glatte des Papiers ab- 
hangig. Im anderen Fall, dafi die Druckbeistel lung dem di- 
rekten Flachdruck angepafct, also tiber den Wert fiir den 
Offsetdruck hinaus erhoht wird, ist die Druckspannung fiir 
den im Of fsetverf ahren ablaufenden Druck zu grofi. Dabei 
wird die Druckfarbe zwischen dem Gummituch und dem Papier 
auseinandergequetscht . Es kommt zu einer unerwunschten 
Punktverbreiterung . Es tritt also eine auf den beiden 
Druckseiten in ent gegengesetzter Richtung wirkende Ver- 

- 5 - 
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schlechterung der Druckqual i tat ein. Hier muft also 
ein Mittelweg gefunden werden, bei dem beide Verfahren 
sich gegenseitig am wenigsten heeinf 1 ussen . Dazu kommt , 
dad fur den direkten Flachdruck spezielle Abwicklungs- 
5 bedingungen bestehen, da das Papier nicht auf der Druck- 

platte reiben darf. Dieser Fall kann bei falsch einge- 
stellten Bedingungen in der Druckzone eintreten, wo das 
Gumir.ituch bzw. der Presseur Walkbewegungen ausfuhrt. 
Wenn dadurch Relat i vbewegungen des Papiers auf der Druck- 
10 platte entstehen, ist diese innerhalb kurzer Zeit be- 

schadigt oder sogar unbrauchbar. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugruride, ein Ver- 
fahren und die zugehorige Vorrichtung nach der beschrie- 
15 benen Gattung zu schaffen, mit deren Hilfe in einem Grei- 

ferschluft ein Schon- und Widerdruck erzeugt werden kann, 
ohne daft sich die spezifisch unterschiedlichen Einstell- 
bedingungen der beiden Druckver f ahren gegenseitig beein- 
f lussen. 

20 

Die Aufgabe vird gem'aft dem Kennzeichen des Anspruchs 1 
gelost. Durch die Anwendung der beschriebenen Drucktech- 
nik in einer Bogenof f setdruckmaschine in Funf zyl inder- 
Bauart vird es moglich, beim Schon- und Widerdruck in je 

25 einer Farbe das erste Druckwerk zur optimalen Einstellung 

auf den im direkten Flachdruck ablaufenden Widerdurck ein- 
zurichten. Dadurch, daft der Widerdruck im ersten Druck- 
werk und der Schondruck im zweiten Druckwerk ablauft, kon- 
nen sich die beiden Druckver f ahren nicht gegenseitig beein- 

30 f lussen. Die Einstellwerte konnen fur jedes Verfahren un- 

abhangig gewahlt werden. Auf diese Weise kann die an sich 
fur zweifarbigen Schondruck geeignete Druckmaschine unter 
optimalen Bedingungen fiir Schon- und Widerdruck genutzt 
werden. Die Gefahr, daft Druckfarbe von einer Bogenseite auf 

" 6 " 
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einera Fiihrungs- oder Gegendruckzylinder abschmiert, 
ist hier nicht gegeben, da der Druck in einem Durch- 
gang stattfindet. Regist erschwierigkei ten konnen nicht 
auftreten, da der Druckvorgang auch in einem Greifer- 
schlufi ablauft. Das bedeutet, dafX zusatzlich die Roll- 
neigung des bedruckten Bogens minimiert werden kann, 
da der Bogen in einem Durchgang nach beiden Seiten von 
einer eingefarbten Druckflache abgezogen werden mufi. 

Der Vorteil, eine Druckmaschine fur Schondruck mit 
Hilfe des direkten Flachdruckes auf einfache Keise 
auch fur Schon- und Kiderdruck nutzen zu konnen, wird 
haufig durch die geringere Lebensdauer und schlechtere 
Druckqualitat der Druckplatte fOr den direkten Flach- 
druck wieder aufgehoben. Das Verfahren gestattet nun 
mit der zugehorigen Vorrichtung die Einstellung der 
Druckmaschine in Bezug auf die exakte Abwicklung fur 
beide Druckverf ahren und die optimale Druckqualitat be- 
sonders fiir den direkten Flachdruck. Die Umstellung 
ist relativ einfach vozunehmen und erfordert keine zu- 
satzlichenMafinahmen, wenn die Abwicklung fur den di- 
rekten Flachdruck so gewahlt wird, dafc sie nach Um- 
schaltung auch fiir den zweifarbigen reinen Schondruck 
unter Beriicksichti gung der Drucklange beider Drucke 
gilt. Dies muB auch zwischen Schon- und Kiderdruck ein- 
gehalten werden. Hier ist wichtig, dafc die Drucklange 
im Widerdruck durch das direkte Abdrucken festliegt und 
dafi die Drucklange im Schondruck darauf abgestimmt ver- 
den kann- Das erf indungsgemafie Verfahren beriicksichtigt 
alle diese Bedingungen und stellt sicher, daR die beiden 
Verfahren mit bes tmoglichem Register, in guter Druck- 
qualitat, mit optimaler Standzeit der Druckplatte fiir 
den direkten Flachdruck und mit gerings tmoglichem zu- 
sStzlichem Aufwand gemeinsam fiir Schon- und Kiderdruck 
eingesetzt werden konnen. Die Vorteile bei der Bedienung 
sind genauso of fensicht lich wie die Vorziige des relativ 
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geringen maschinellen Aufwandes. 

Eine Vorrichtung sowie die Anwendung des Verfahrens 
wird anschliefiend anhand \'on Zeichnungen beschrieben. 

Im Einzelnen zeigt 

Fig. 1 eine Obersicht liber eine Druckmaschine der 
beschriebenen Gattung mit erf indungsgemafien 
Einrichtungen , 

Fig. 2 eine schematische Darstellung fur den Betrieb 
der Druckmaschine im zweifarbigen Schondruck, 

Fig. 3 eine schematische Darstellung fur Schon- und 

Widerdruck bei im ersten Druckwerk abgestelltem 
Plattenzylinder, 

Fig. 4 eine schematische Darstellung fur Schon- und 
Widerdruck mit im ersten Druckwerk als Stiitz- 
zylinder anges tell tern Plattenzylinder und ab- 
gekoppeltem Farbwerk, und 

Fig. 5 die Verhaltnisse in der Druckzone zwischen dem 
als Presseur wirkenden Gummi zylinder und dem 
Druckzylinder. 

In Figur 1 ist eine Bogenof f setdruckmaschine 1 sche- 
matise}* dargestellt. Die Bogenof f setdruckmaschine 1 ist 
in sogenannter 5-Zylinder-Bauart ausgefiihrt. Die Papier- 
bogen 2 werden von einem Anlegerstapel 3 durch die Druck- 
maschine 1 bis zum Auslecerstanel 4 gefordert und dort 
mit Hilfe eines Kettenf orderers 5 abgelegt. Die Papier- 
bogen 2 werden dabei mit Hilfe eines Vorgreifers 6 an 
Greifer 7 auf dem Druckzylinder 8 ubergeben. Auf dem 
Druckzylinder 8 sind insgesamt zwei urn 180 Grad zuein- 

ander versetzte Reihen von Greifern 7 angeordnet. In 
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Bogenlauf richtung 9 kommt der Papierbogen 2 dann zu- 
nachst mit dem ersten Druckwerk 10 bis 13 in Beriihrung. 
Es besteht aus dem ersten Gummizyl inder 10 und dem zu- 
gehorigen ersten Piatt enzylinder 11. An den ersten Plat- 
tenzylinder 11 sind ein Farbwerk 12 und ein Feuchtwerk 
13 angestellt. Das Farbwerk 12 ist iiber eine losbare 
Kupplung 14 mit dem Maschinenant rieb verbunden. Nach dem 
Durchgang durch die Druckzone zwischen dem Druckzylinder 
8 und dem ersten Gummizyl inder 10 erreicht der Papier- 
bogen 2 das zweite Druckwerk 15 bis 18. Dieses besteht 
aus dem zweiten Gumma cylinder 15, dem zweiten Platten- 
zylinder 16 und an diesen angestellt, einem Farbwerk 17 
und einem Feuchtwerk 18. Nach dem Durchgang des Papier- 
bogens 2 durch die Druckzone zwischen dem Druckzylinder 
8 und dem Gummizyl inder 15 wird er an den Ket tenforderer 
5 ubergeben. Der Kettenf orderer 5 legt den Papierbogen 2 
dann auf dem Auslegers tapel 4 ab . 

Zur erweiterten Nutzung des Druckzyl inders 8 fur den di- 
rekten Flachdruck ist dieser mit Plattenspannvorrichtungen 
20, 21 zur Aufnahme von Flachdruckplatten 19 versehen- 
Die Plattenspannvorrichtungen 20, 21 bestehen aus einer 
Klemmvorrichtung 20 und einer Spannvorricht ung 21. Da der 
Druckzylinder 8 den doppelten Durchmesser der zugehorigen 
Gummi- 10, 15 bzw. Plattenzylinder 11, 16 hat, ist er auch 
mit jeweils zvei dieser Plattenspannvorrichtungen 20, 21 
versehen. Die Klemmvorrichtungen 20 sind jeweils am vor- 
deren Ende der Durckflache unterhalb der Greifer 7 im 
Zylinderkanal 22 des Druckzylinders 8 angeordnet. Sie neh- 
men das vordere abgekantete Ende einer der Flachdruckplat- 
ten 19 auf. Das jeweils hintere Ende der Flachdruckplatten 
19 wird von den Spannvorrichtungen 21, die ebenfalls im 
Zylinderkanal 22 angeordnet sind, gehalten. Mit den Spann- 
A'orrichtungen 21 werden die Plattenenden festgeklemmt und 
auf dem Druckzylinder 8 f estgespannt . Zur Einfarbung und 
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Feuchtung der Flachdruckplat ten 19 ist dem Druckzylinder 
8 ein Farbwerk 25 und ein Feuchtwerk 24 zugeordnet. Farb- 
werk 23 und Feuchtwerk 24 sind gemeinsam in einer Bau- 
einheit 25 angebracht . Mit Hilf e einer Verf ahreinrichtung 
5 26 konnen sie radial zum Druckzylinder 8 bewegt und an 

diesen angestellt werden. Dabei wird iiber eine Kupplung 
27 eine Antriebsverbindung zwischen dem Farbwerk 23, dem 
Feuchtwerk 24 und dem Maschinenantrieb hergestellt. Der 
Anlegerstapel 3 ist soweit von den Druckwerken der Bogen- 

10 of f setdruckmaschine entfernt angeordnet, daft das Feucht- 

werk 24 bzw. das Farbwerk 23 ohne weiteres zur Einstellung 
zuganglich sind. Die Bedienungsmoglichkeiten an der Bo- 
genof fsetdruckmaschine sind giinstig, weil die beiden Druck- 
werke oberhalb des Druckzylinders 8 so angeordnet sind, 

1 5 daft von einem Fufitritt am Auslegers tapel 4 aus die Platten- 

spannvorrichtungen 20, 21 au£ dem Druckzylinder 8 zwischen 
den Druckwerken 10 bis 13, 15 bis 18 hindurch ohne weiteres 
erreichbar sind. 

20 Grundsatzlich ist diese Bogenof fsetdruckmaschine zur Her- 

stellung von zwei farbigem Schondruck geeignet. Diese Be- 
triebsweise ist in Fig. 2 schematisch dargestellt. Dazu 
werden auf die Plattenzy linder 11 und 16 jeweils Of fset- 
druckplatten 28, 29 aufgespannt. Wenn nun die beiden Druck- 
werke 10 bis 15, 15 bis 18 in an sich bekannter Weise ein- 
gestellt werden, w r ird uber die Gummizylinder 10, 15 beim 
Papierdurchlauf zwischen diesen und dem Druckzylinder 8 ein 
zweifarbiger Druck auf der Oberseite des Papierbogens 2 
hergestellt. Bei der Einstellung der Druckverhaltnisse 
mufX darauf geachtet werden, daR die Druckbeistellung zwi- 
schen den Gummizylindern 10, 15 und dem Druckzylinder 8 
nicht zu hoch wird. Es besteht sonst die Gefahr, date die 
von den Gummizylindern 10, 15 ubertragene Druckfarbe auf dem 
Papierbogen 2 auseinandergequetscht wird. Damit wiirde eine 
35 unerwiinschte Punktverbrei terung erzeugt werden. Im Betrieb 

als Zweifarbendruckmaschine wird die Baueinheit 25 mit dem 
Farbwerk 23 und dem Feuchtwerk 24 vom Druckzylinder 
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8 abgefahren. Dabei ist auch die Kupplung 27 ausge- 
druckt und es erfolgt kein Antrieb auf die unteren 
Werke. Bei der Einstellung der Platten- 11, 16 bzw. 
Gummi zylinder 10, 15 ist darauf zu achten, dafi die 
Drucklange zwischen dem ersten und dem zweiten Druck- 
werk ubereinstimmt . Aufiderdem ist wichtig, dafi die 
Drucke exakt ubereinander liegen. Diese Einstellar- 
beiten konnen durch Veranderung der Zylinderauf ziige 
und Verdrehen der Zylinder gegeneinander erledigt 
werden. 

Durch einfache Umstelloperationen konnen die in Fig. 
3 und 4 gezeigten Betriebsweisen fur Schon- und Wider- 
druck eingeleitet werden- Auf die Maschine bezogen 
sind fur den Betrieb als Schon- und Widerdruckmaschine 
aber besondere Vorkehrungen zu treffen. Zunachst mussen 
auf den Druckzylinder 8 Flachdruckplatten 19 fur den 
direkten Flachdruck aufgespannt werden- Diese Flach- 
druckplatten 19 sind an ihrer Vorderkante mit einer 
Abkantung zu versehen, die zum Einklemmen auf dem Druck- 
zylinder 8 dient. Die Abkantung ist notwendig, urn das 
vordere Plattenende in die Klemmvorrichtung 20 unter- 
halb der Greifer 7 auf dem Druckzylinder 8 einschieben 
zu konnen. Ebenso mu/3 jede Flachdruckpla tte 15 an ihrem 
hinteren Ende in einer der Spannvorri chtungen 21 ge- 
klenunt und auf der Oberflache des Druckzyl inders 8 fest- 
gespannt werden. Dabei isfes vorteilhaft, wenn der 
Druckzylinder 8 in Bogenlauf richtung 9 bei angestellten 
Gummi zylindern 10, 15 und aufgelegten Flachdruckplat- 
ten 19 durchgedreht wird. Dadurch werden die Flachdruck- 
platten 19 glatt auf den Druckzylinder 8 aufgelegt und 
konnen mit den Spannvorrichtungen 21 problemlos gespannt 
werden. 

Die erste Version dieser Betriebswei se ist in Figur 5 
dargestellt. In dem Betrieb im Schon- und Wider- 
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druck genutiten Druckwerk wird auf den zweiten Platten- 
zylinder 16 eine Of f setdruckplatt'e 29 auf gespannt . Sie 
dient zur Erzeugung des Schbndruckes . Da? zweite Druck- 
werk 15 bis 18 wird in bekannter Weise an den Druck- 
zylinder 8 angestellt. In ersten Druckwerk 10 bis 15 
wird der Plattenzylinder 11 gemeinsam mit dem Farbwerk 
15 vom Gummizy Under 10 abgeriickt. Der Gummizylinder 10 
selbst wird an den Druckzylinder 8 angestellt. SchlieB- 
lich miissen noch das FarbweTk 23 und das Feuchtwerk 24 
fur den direkten Flachdruck an den Druckzylinder 8 ange- 
fahren werden. Gleichzeitig wird die Kupplung 27 einge- 
kuppelt, viber die eine Antriebsverbindung zwischen dem 
Maschinenantrieb und dem Farbverk 23 bzw. dem Feucht- 
werk 24 hergestellt wird. Dann kann die Maschine nun in 
Betrieb gesetzt werden. Fur den Ablauf des Druckvor- 
ganges ist es selbstverstandlich , daB die Gummizylinder 
10, 15 erst an den Druckzylinder 8 angestellt werden, 
wenn dieser Papierbogen 2 fuhrt. Ohne Papier wiirde die 
Druckfarbe von der Flachdruckplatte 19 auf die Gummi- 
zylinder 10, 15 und umgekehrt auch die Druckfarbe vom 
zweiten Druckwerk 15 bis 18 auf die Fl achdruckplatten 
19 ubertragen. Der Druckzylinder 8 nimmt bei jeder Um- 
drehung mit seinen Gre'ifern 7 nacheinander zwei Papier- 
bogen 2 und iibergibt sie nach dem Druckvorgang an den 
Auslegerkettenforderer 5. Der Papierbogen 2 liegt dabei 
jeweils flach auf einer Flachdruckplatte 19 auf und wird 
von den Gummizvlindern 10. 15 an diese anpedruckt. Wahrend 
vom Gummizylinder 10 kein Druckbild ubertragen wird, wird 
iiber den Gummizylinder 15 das Schondruckbild auf der Ober- 
seite des Papierbogens 2 abgedruckt. Von der Flachdruck- 
platte 19 aus wird direkt das Kiderdruckbild auf die Un- 
terseite des Papierbogens 2 abgedruckt. 



In der Druckzone zwischen dem Druckzylinder 8 und dem 
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Gummizylinder 10 werden die Druckverhaltnisse anders 
eingestellt als in der Druckzone zwischen dem Druck- 
zylinder 8 und dem Gummizylinder 15. Fur den in der 
ersten Druckzone ablaufenden Widerdruck wird die Druck- 
beistellung so weit erhoht wie es fur einen qualita- 
tiv hochwertigen direkten Flachdruck notwendig ist. 
In der Druckzone zwischen dem Druckzylinder und dem 
Gummizylinder 10 werden also gezielt Bedingungen fur 
die Ausfiihrung des Widerdruckes im Verfahren des direk- 
ten Flachdruckes erzeugt. Nach dem Durchlaufen der 
ersten Druckzone kann in der zweiten Druckzone zwi- 
schen dem Druckzylinder 8 und dem Gummizylinder 15 der 
Schondruck im Verfahren des Offsetdrucks ohne Restrik- 
tionen erledigt werden. Die Druckbeistellung kann dort 
optimal auf den Offsetdruck abgestimmt werden. 

Da der Papierbogen 2 nach dem Durchlaufen der ersten 
Druckzone fest auf der Flachdruckplatte 19 haftet und 
beim Offsetdruck auch eine Anhaftung zwischen Papier- 
bogen 2 und Gummizylinder 15 entsteht, werden sich nach 
der zweiten Druckzone die Krafte zum Abziehen des Papier- 
bogens 2 von den f arbfuhrenden Druckflachen gegenseitig 
reduzieren. In der Realitat wird die grofiere Haftkraft 
am Gummizylinder 15 um die an sich kleinere Haftkraft an 
der Druckplatte 19 reduziert. Damit wird der Abrifiwin- 
kel am Gummizylinder 15 wesentlich verkleinert bzw. der 
negative Effekt der Rollneigung durch das Abziehen des 
Papierbogens 2 vom Gummizylinder 15 oder der Flachdruck- 
platte 19 weitgehend beseitigt . Der gesamte Druck- 
vorgang lauft also in drei Stufen ab . Zuerst erfolrt der 
direkte Flachdruck* dann der Offsetdruck und schliefllich 
wird der Par»ierboren 2 von den Druckflachen petrennt. 
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Die Bedeutung des Registers fur den Schon- und Widerdruck 
ist bekannt und spielt hier eine ganz bespndere Rolle. 
Die Lage des Druckbildes aus dem direkten Flachdruck zum 
Papier ist immer gleich, da der Papierbogen 2 direkt auf 
die Flachdruckplatte 19 aufgelegt wird. Verandert werden 
kann demgegeniiber aber sowohl die Lage als auch die Grofte 
des Druckbildes auf der Schondrucksei te . Diese sind von 
den Zylinderauf zugen und der Winkellage am Gummizylinder 
15 bzw. Plattenzylinder 16 abhangig. Es ist erf orderl ich , 
daft bei Deckungs gl eichheit der Drucke auf der Schondruck- 
seite und der Widerdruckseite jeweils Druckbeginn und 
Drucklange ubereinstimmen. Die Lage des Druckbeginns ist 
in ublicher Weise durch Mafinahmen im Antrieb zu veran- 
dern, wie sie auch aus Mehrf arbenmaschinen bekannt sind 
und wie sie auch in dieser Maschine vorhanden sein miissen, 
um den Passer zwischen dem ersten und dem zweiten Druck- 
werk herzustellen. Dabei wird etwa durch Axialverschie- 
bung schragverzahnter Antriebszahnrader eine Anderunp der 
Winkellape der Zylinder erreicht. Die Abstimmung der 
Drucklange zwischen Schondruck und Widerdruck ist dann 
liber eine Veranderung der Zylinderauf ziige am Gummizylinder 
15 oder am Plattenzylinder 16 oder am Druckzylinder 8 vor- 
zunehmen. Dabei wird aber jeweils nur die Lange des Schon- 
druckes verandert, wahrend wie schon beschrieben, die Lan- 
ge des Widerdruckes immer p.leich bleibt. Fur diese Art des 
Schon- und Widerdruckes ergibt sich also die Forderuns, 
daft die Drucklange des Schondruckes auf die des Wider- 
druckes abgestimmt werden muL Eine Anpassung der Druck- 
lange des Widerdruckes an die des Schondruckes ist nicht 
moglich. Beim geschilderten Druckablauf ist vorgesehen, 
daft der Plattenzylinder 11 des ersten Druckwerkes zusam- 
men mit seinem Farbwerk 12 und dem Feuchtwerk 13 vom Gum- 
mizylinder 1 0 abgeriickt wird « Es lauf t also leer mit , 
ebenso wie das Farbwerk 12 und das Feuchtwerk 13 wenn 
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diese nicht mit der Kupplung 14 angekuppelt sind. 
Das Farbwerk 12 mufi mit einer Schmi erfliissigkei t 
versehen werden, da sonst Wal zenschaden nicht ver- 
meidbar sind. Im Feuchtwerk 13 wird im Stillstand 
haufig eine Walzentrennung vorgenommen . 

In einer anderen Version der Betriebsveise fur den 
Schon- und Kiderdruck soil dies nun vermieden werden. 
Dazu werden wie in Figur 4 dargestellt, das FaTbwerk 
15 und das Feuchtwerk 14 im ersten Druckwerk vom Plat- 
tenzylinder 11 abgestellt und mit der Kupplung 14 vom 
Antrieb der Bogenoff setdruckmaschine 1 getrennt. Der 
Plattenzylinder 11 kann nun auch an den Gummizylinder 
10 angestellt werden, derwie in der ersten Version der 
Betriebsweise auch hier wieder an den Druckzylinder 8 
angestellt wird. Sinnvollerweise belafit man nun eine 
alte Platte oder einen entsprechenden Aufzug auf dem 
Plattenzylinder 11 und laftt diesen als Stutzzylinder 
mit dem Gummizylinder 10 mitlaufen. Es sind zwar keine 
groflen Auswirkungen beziiglich der radialen Durchbieeunp 
des Gummizylinders zu erwarten, die Mafinahme wird sich 
aber doch vorteilhaft auf die Laufruhe des Druckverkes 
auswirken. Das Farbwerk 15 und das Feuchtwerk 14 lau- 
fen im Schon- und Widerdruckbet rieb nicht mehr mit und 
miissen von daher nicht in besonderer Weise fur den 
Trockenlauf ausgerustet werden. Dadurch wird Antriebs- 
leistung und Bedieungsaufwand eingespart und Schaden 
werden sicher vermieden. Der Ablauf des Druckvorganges 
entspricht der ersten Version der Betriebsweise. Die 
Einrichtunc der Zylinderauf ziiee ist ebenso vorzunehmen 
wie dort. Die Steuerunp der iMaschine bzw. die Schaltung 
zur Einleitung des Druckvorganges wird hier etwas ver- 
einfacht, da die Zylinder 10, 11 des ersten Druckwerkes 
in iiblicher Weise fiir den Druckvorgang zugeschaltet wer- 
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den. Die Abwicklung zwischen den Gummizylindern und 
dem Druckzylinder 8 muft nun noch nMher betrachtet 
werden. Sie spielt eine besondere Rolle fur den Ab- 
lau£ des direkten Flachdruckes . Als Kriterium fur den 
5 direkten Flachdruck ist einerseits zu beachten, daft 

die Druckflache durch Ungleichmaftigkeiten in der Pa- 
pieroberf lache reduziert wird. Das erfordert eine ho- 
here Druckbeistel lung , um ein ausreichend gutes Druck- 
bild zu bekommen. Andererseits spielt auch eine Rolle, 

10 daft beim Anstellen des Gummizylinders 10 an den Druck- 

zylinder 8 eine Verformung des Gummituches 30 zustande 
konuiit, die zu Walkbewegungen beim Druckablauf fuhrt. 
Es ist wichtig dafur zu sorgen, daft es nicht zu Rela- 
tivbewegungen in der Druckzone zwischen dem Papierbogen 

15 2 und der Flachdruckplatten 19 kommt. Beide Bedingungen 

wirken sich auf die DurchmesserverhMl tnisse zwischen 
dem Gummizylinder 10 und dem Druckzylinder 8 aus . Um 
einen vollstandigen und gleichmaftigen Ausdruck zu er- 
zielen ist es notwendig, den Gummizylinder 10 um we- 

20 nigstens 0,1 mm starker an den Druckzylinder 8 anzu- 

stellen als es im Offsetdruck ublich ist. Es wird so- 
gar mit Druckbeis tellungen bis zu 0,35 mm gerechnet. 
Bei so groften Druckbeistellungen wird aber die Ver- 
formung des Gummituches 50 und damit die scheinbare 

25 Durchmesserveranderung des Gummizyl inders 10 im Bereich 

der Druckzone sehr groft. Damit ist die Gefahr gegeben, 
daft es zu Relat i vbewegungen der Gummituchoberf lache 
gegeniiber der Flachdruckplatte 13 kommt. Da das Gummi- 
tuch 30 in diesem Fall den Papierbogen 2 mitnehmen wur- 

30 de , kame es also auch zu Relat ivbewegungen zwischen dem 

Papierbogen 2 und der Flachdruckplatte 19. Papier ist 
als abrasiv wirkender Stoff bekannt und wurde deshalb 
die Flachdruckplatte 19 sehr schnell verschleissen oder 
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schon nach einigen wenigen Drucken unbrauchbar machcn. 
Das muC unter alien UmstSnden verir.ieden werden. Ha:u ist 
es notwendig den Durchmesser d des Gummi zy linders 10 auf 
diese besondere Bedlngun^en gegemiber dem Durchmesser D 
des Druckzylinders 8 einzustellen. In Yersuchen hat sich 
gezeigt, daB eine Verkleinerung des Gummi zylinderdurch- 
messers d relativ zum Druckzylinderdurchmesser D urn etwa 
0,2 bis 0,4 mm die Gefahr der Relat ivbevegung zwischen 
Papierbogen 2 und Flachdruckplatte 19 behebt . 

In Fig. 5 sind die Verhaltnisse zwischen Gummi zylinder 10 
und Druckzylinder 8 schematisch dargestellt. Die Abflachung 
des Gummituches 30 in der Druckzone ist erkennbar und auch 
durch die Bezeichnung der scheinbaren Durchmesservergros- 
serungen dl in den Gummi tuchwuls ten dargestellt. Dieser 
scheinbar grofiere Gummi zylinderdurchmesser dl muft nun durch 
die Verkleinerung des tatsachlichen Gummi zy 1 inders d aus- 
geglichen werden. Damit wird sichergestellt , daft es an der 
Beriihrung zwischen dem Gummi zylinder 10 und dem Druckzylin- 
der 8 nur zu einer Abrollung und zu keiner Relati vbewegung 
bzw. Schlupfbewegung kommt • 

Die Durchmesserverhaltnisse zwischen dem Gummirylinder 8 
sollen aber so gewShlt werden, daft bei einer Umstellung der 
Bogenoffsetdruckmaschine 1 vom zweifarbigen Schon- und Ki- 
derdruck keine Anderun-^ der Abwicklung notvendi? sind. Im 
Zusammenhang mit dem fur die unterschiedlichen Betriebswei- 
sen Resa^ten wird klar. da& dieses ohne weiteres mcqlich ist, 
da ja Anderungen der Drucklange noch uber die Veranderung des 
Aufzuges am Plattenzylinder 11 des ersten Druckwerkes mog- 
lich sind- Der Durchmesser des Druckzylinders 8 sollte also 
in einen Bereich gelegt werden, der es erlaubt, da£ die von 
den Plattenzylindern 11, 16 der beiden oberen Druckwerke 10 
bis 15, 15 bis 18 erzeugten Drucklangen einfach aufeinander 
abgestimmt werden konnen . In der Praxis bedeutet das, dafc 
eine Korrektur der Drucklange hauptsachl ich uber die oberen 

- 17 - 



0150355 



17 - 

Plattenzylinder 11, 16 und weniger durch unterlegen 
der Flachdruckplatten 19 auf dem Druckzylinder 8 vor- 
genommen werden sollte. Wenn man davon ausgeht, dafi 
beim reinen Schondruck lediglich die Flachdruckplat- 
5 ten 19 vom Druckzylinder 8 entfernt werden, ergabe 
sich im Verhaltnis zum Schon- und Widerdruck eine 
Druckbildveranderung. Diese Druckbildveranderung ist 
im ersten Druckwerk durch die Verringerung des Gum- 
mizylinderdurchmessers und dem zweiten Druckwerk 
10 durch die Verringerung des Gummizylinderdurchmessers 
und dem zweiten Druckwerk durch die Verringerung des 
Plattenzylinderdurchmessers beriicksichtigt . Der Plat- 
tenzylinderdurchmesser im zweiten Druckwerk muft ver- 
ringert werden, urn die Drucklangenveranderung durch 
15 das Aufspannen der Flachdruckplatten 19 auf den Druck- 
zylinder 8 im Schon- und Widerdruck auszugleichen. Die 
Abwicklung lafit sich vollends vereinfachen , wenn bei 
Umstellung der Bogenof f setdruckmaschine 1 die verbrauch- 
ten Flachdruckplatten 19 auf dem Druckzylinder 8 be- 
20 lassen werden. Damit ware fur beide Betriebsweisen der 

gleiche Durchmesser vorhanden. Unter diesen Bedingungen 
ist ein einfaches Umstellen der Druckmaschine vom Schon- 
und Kiderdruck moglich, ohne daft dazu besondere Kende- 
einrichtungen oder getriebliche Mafinahmen fur die Steu- 
25 erung der Maschine notwendig waren. Der Druck lauft in 

beiden Betriebsweisen in einem Grei f erschluft ab . Die 
Druckprozesse unterstutzen sich insbesondere bei der Aus- 
wirkung auf die Rollneigung der Papiere gegenseitig und 
haben auf diese Keise keinen negativen EinfluS auf den 
30 Passer bzw. das Register der Drucke. 

Die Ausfuhrungen des beschriebenen Verfahrens bzw. der 
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Druckmaschine in der dieses Verfahren angewendet 
\vird, unterliegt keinen Beschrankungen in Bezug 
auf detaillierte Maftangaben. Es ist lediglich zu 
beriicksichtigen , daft die Verhaltnisse der Durch- 
messer zueinander und die Beistellung des Zylinder 
aneinander konstant gehalten werden. Die Ausfiihrung 
der dazu notwendigen Maschinenelemente liegt im 
Rahmen der kons trukti ven Tatigkeit des Druckmaschi- 
nenf achmanns und mufi daher nicht naher erlautert 
werden. Es ist also etwa auch moglich fiir die erste 
Version der Betriebsweise im Schon- und Widerdruck 
iiber die Kupplung 14 das Farbwerk 12 und das Feucht- 
werk 13 auszukuppeln , wenn sie kein Farb- bzw. Feucht- 
mittel fordern sollen- 
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Verfahren und Vorrichtung an einer 
Bogenoffsetdruckmaschine fur Schon- und 
Widerdruck 



Patentanspruche 

1.) VerfahTen zur Herstellung eines Schon- und Kider- 
drucks auf Papierbogen, wobei eine Seite nach dem 
10 Offsetdruckverfahren und die andere Seite nach dem 

Verfahren des direkten Flachdrucks bedruckt vird, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft in einer Bogenoffsetdruckmaschine (1) in Fiinf- 
zylinder-Bauart auf dem Druckzylinder (8) entspre- 
15 chend seinem Groftenverhaltnis zu den Gummizyl indern 

(10, 15) eine oder mehrere fur den direkten Flach- 
druck geeignete Druckplatten (19) aufgespannt werden, 
daB das erste Druckwerk (10 bis 19) so umgestellt 
wird, daB es kein DTuckbild ubertragt, wobei der 
20 Gummizyl inder (10) aber an den Druck z ylinder (8) an- 

gestellt wird, daft dazu der effektive Durchmesser 
(d) des ersten Gummizyl inders (10) geringfiigig klei- 
ner eingestellt wird als es dem Yerhaltnis zum Druck- 
zylinder (8) entspricht und die Druckbeistellung 
25 zwischen dem ersten Gummizylinder (10) und dem Druck- 

zylinder (8) grafter eingestellt wird als im zweiten 
fur Offsetdruck eingerichteten Druckwerk (15 bis 18) 
wobei der Druckprozeft in an sich bekannter Keise ge- 
steuert wird. 
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2. ) Verfahren nach Anspruch 1 

dadurch gekennzeichnet, 
daft der Durchmesser (d) des ersten Gummi zy 1 indcrs 
(10) im Verhaltnis zum effektiven Durchmesser (Pj 
des Druckzyl inders (8) mit auf gespannter Druck- 
platte (19) und Unterlagebogen und im Verhaltnis 
zum zKeiten Gummizyl inder (15) urn 0,2 bis 0,4 mm 
geringer eingestellt wird, daft die Druckbeistellung 
zwischen dem ersten Gummizyl inder (10) und dem 
Druckzylinder (8) urn mindestens 0,1 mm gegenuber 
der Druckbeistellung zwischen dem zweiten Gummi- 
zylinder (15) und dem Druckzylinder (8) erhoht wird, 
wobei in das erste Druckwerk (10 bis 19) keine 
Druckfarbe oder Feuchtmittel eingefiihrt wird. 

3. ) Verfahren nach Anspruch 1 und 2 , 

dadurch gekennzeichnet, 
daft der erste Plat tenzylinder (11) mit seinem 
Farb- (12) und Feuchtwerk (15) vom ersten Gummi- 
zylinder (10) abgestellt wird und daft der erste 
Gummizylinder (10) unabhangig davon an den Druck- 
zylinder (8) angestellt wird, so daft er als Pres- 
seur fur den im direkten Flachdruck erfolgenden 
Kiderdruck wirkt . 

4. ) Verfahren nach Anspruch 1 und 2, 

d ad urch gekennzeichnt, 
daft das Farb- (12) und Feuchtwerk (13) vom ersten 
Plattenzylinder (11) abgestellt und uber eine 
Kupplung (14) vom Antrieb der Bogenof f setdruckma- 
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schine (1) abgekuppelt wi rd , daft der erste Platten- 
zylinder (11) mit einer Of f set druckpl at te (28) be- 
spannt an den ersten Gummi zyl inder (10) angestellt 
vrird und daft der erste Gummizylinder (11) an den 
5 Druckzylinder (8) angestellt wird, so daft der erste 

Gummizylinder (10) als Presseur fur den im direkten 
Flachdruck erfolgenden Kiderdruck und der erste Plat- 
tenzylinder (11) als Stiitzzylinder fur den ersten 
Gummizylinder (10) wirkt . 

10 

5. ) Druckmaschine zur Durchfuhrung eines Verfahrens nach 

einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, vobei der 
Druckzylinder der Bogenof f setdruckmaschine mit einer 
oder mehreren Grei f erreihen zum Transport von Druck- 
^ bogen versehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft der Druckzylinder (8) mit einer der Anzahl der 
Reihen von Greifern (7) entsprechenden Anzahl von 
Plattenspannvorrichtungen (20, 211 zum Klemmen und 

20 

Spannen von Flachdruckplatten (19) versehen ist, daft 
am Druckzylinder (8) ein Farb- (25) und Feuchtverk 
(24) angeordnet sind, die als Baueinheit (25) gemein- 
sam an den Druckzylinder (8) angestellt und ange- 
kuppelt werden konnen, und daft Einrichtungen am ersten 

25 

Druckwerk (10 bis 15) vorgesehen sind, urn es bei an 
den Druckzylinder (8) angestelltem Gummizylinder (10) 
so zu schalten, daft es im Druckprozeft kein Druckbild 
ubertragt . 

6. ) Druckmaschine nach Anspruch 5 

dadurch gekennzeichnet, 

daft der Druckzylinder (8) den doppelten Durchmesser 

der Gummizylinder (10, 15) hat, daft am Druckzylinder 

- 4 - 
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(8) zvei Reihen von Greifern (7) und zwei Flatten- 
spannvorrichtungen (20, 21) zum Klemnen und Span- 
nen vorgesehen sind, daft die Baueinheit (25) des 
Farb- (25) und Feuchtwerks (24) auf einer radial 
5 zum Druckzylinder ausgerichteten beidseitig wir- 

kenden Ver f ahreinrichtung (26) am Gestell der Bo- 
genof f setdruckmaschine (1) verschiebbar befestigt 
ist und dafS im Antrieb des Farb- (14) und Feucht- 
werks (13) am ersten Druckuerk eine schaltbare 
10 Kupplung (14) und im Antrieb der Farb- (23) und 

Feuchtwerke (24) in der Baueinheit (25) eine schalt- 
bare Kupplung (27) angeordnet ist- 
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© Bogen-Offsetrotationsdrackmaschine nach dem Funfzytindersystem 

© Bei einem Funfzylinder-Bogen- Offsetrotationsdruckwerk 
ist die Aufbringung eines dreifachen Schondruckes undeines 
Widerdruckes dadurch moglich, daB der doppelt groBe 
Gegendruckzylinder mit zwei Druckplatten belegt wird und 
jeweils nur ein Bogen wahrend einer Umdrehung des doppelt 
groBen Gegendruckzylinders angelegt wird. Dadurch erfolgt 
ein Ubertrag des Druckbildes von einer Druckplatte auf den 
oberen Gummizylinder, der in diesem Fall zweifach eing- 
effirbt wird. Wahrend der nachsten halben Umdrehung 
erfolgt dann der Ubertrag zunachst des Zweifach bildes von 
dem oberen Gummizylinder und die Aufbringung eines Wide- 
rdruckes und anschlieBend die Aufbringung eines dritten 
Schondruckes mit Hilfe des zweiten Gummizylinders. 
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Bogen-Of fsetro tat ionsdruckmaschine 
nach dem Funf zy 1 i nder-System 

Die Erfindung betrifft eine Bogen-Of f setrotati onsdruck- 
maschine nach dem Fiinfzyl inder-System, mit einem die zu 
bedruckenden Bogen von einem Anleger Ubernehmenden Gegen- 
druckzylinder, an den, in Transportrichtung der Bogen ge- 
sehen, hinterei nander zwei Gummizyl i nder angestellt sind, 
wobei der Gegendruckzyl inder den doppelten Umfang, be- 
zogen auf den Umfang der Gummi zyl i nder , aufweist. 

Eine Maschine dieser Art ist aus dem Fachbuch "Einfiihrung 
in den Of f setdruck" von Wolfgang Walenski, Eggen-Fachbuch- 
reihe, Seite 113, bekannt. Mit dieser Maschine kann ein 
Bogen auf einer Seite mit einem zweifachen Schbndruck be- 
druckt werden. Fur Widerdruck ware eine Wendevorrichtung 
erforderlich. DarUber hinaus zeigt die Seite 155 des glei- 
chen Fachbuches eine Bogen-Of f setdruckmaschine fur Schbn- 
und Widerdruck, bei dem ein zu bedruckender Bogen zwi- 
schen zwei Gummizyl indern hi ndurchgef Uhrt wird, wobei ein 
Gummizyl inder ein Greifersystem tragt. Hier wird also im 
sogenannten "Blanked to Blanked«-Druckbetrieb gearbeitet. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Druckmaschine der 
erstgenannten Art so weiterzubi 1 den , da0 mit einem ge- 
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ringen Aufwand an zus'atzl i chem Raum ein in die Maschine 
gefUhrter Bogen mi t dreifachem Schondruck und einero zu- 
satzlichen Hiderdruck versehen werden kann. 

Diese Aufgabe w1rd durch die Anwendung der Merkmale des 
kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs gelbst. 

Ein wesentlicher Vorteil der erf i ndungsgemaBen Bogen- 
Offsetrotationsdruckraaschine liegt darin, daB auch die 
Aufbringung eines zweifachen Schiin- und eines Wider- 
druckes moglich ist, wenn wahrend einer jeden Umdrehung 
des doppelt groBen Gegendruckzyl inders zwei Bogen an 
diesen angelegt werden. 

Im folgenden wird die erf i ndungsgemaBe Bogen-Of f set- 
rotationsdruckmaschine anhand von AusfUhrungsbeispie- 
len beschrieben, wobei Bezug auf die beiliegende Zeich- 
nung genomraen wird. In dieser zeigen 

Fig. 1 und 2 in schemati scher Darstellung 

die erf i ndungsgemaBe Bogen-Of f set- 
rota t ion sd rue kmasc hi ne. 

Fig. 1 zeigt ein Druckwerk 1, das einen sogenannten dop- 
pelt groBen Gegendruckzyl inder 2 umfaBt, auf dem zwei 
DiLitho-Druckplatten 3 und 4 befestigt sind. Unterhalb 
des Gegendruckzyl inders 2 ist fur die EinfSrbung der 
DiLitho-Druckplatten 3, 4 ein DiLi tho-Farb- und Feucht- 
werk 5, 6 angeordnet. An den Gegendruckzyl inder ist ein 
Gumraizyl inder 7 angestellt, dem ein PI attenzyl inder 8 
zugeordnet ist. In Transportri chtung der zu bedruckenden 
Bogen gesehen.ist hinter dem Gummizyl i nder 7 ein weiterer 
Gummizyl inder 9 an den Gegendruckzyl inder 2 angestellt, 
dem ein PI attenzyl i nder 10 zugeordnet ist. 
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Ein von einer iiblichen Bogenanlage kommender Bogen 11 
wird durch ein herkbmml i ches , nicht naher dargestelltes 
Greifersystem, das beispielsweise vor der DiLitho-Druck- 
Platte 4 angeordnet ist, erfaBt und an den beiden Gummi- 
zylindern 7, 9 vorbeigefiihrt , wonach an der Bogenuber- 
gabestelle 12 der Bogen einem weiteren Druckwerk Oder 
einem Bogenausleger, beispielsweise Uber ein Ketten- 
system, zugefUhrt wird. 

Bei der in Fig. 1 gezeigten Wi nkel stell ung des Gegen- 
druckzylinders 1 wurde das auf der Of f set-Pi atte 3 die 
spiegelbildlich gegeniiber einer DILitho-Plattelkopiert 
ist, befindliche, zuvor eingefarbte Druckbild in vor- 
teilhafter Weise auf den Gummizyl inder 2 Ubertragen, da 
wahrend des Vorbeilaufes der Druckplatte 3 an den, Gummi- 
zylinder 7 kein Bogen dem Druckwerk 1 zugefUhrt wird So- 
mit wird der Gummizyl inder 2 zum einen von dem Platten- 
zylinder 8 her und zum anderen von der Offsetplatte 3 
her, d. h. zweifach eingefarbt. Die Darstellung gema'B 
Fig. 2 im erkennen, daB ein Bogen 11 von dem der Druck- 
platte 4 zugeordneten Greifersystem erfaBt und zum einen 
vom Gummizylinder 7 mit einem zweifachen Schbndruck und 
von der Druckplatte 4 mit einem Widerdruck versehen wer- 
den kann. Bei einer weiteren Drehung des Gegendruckzy- 
linders 2 erfolgt dann ein weiterer Aufdruck durch den 
Gummizylinder 9, so da3 der Bogen an der Bogenubergabe- 
stelle 12 insgesamt mit dreifachem Schbndruck und einem 
Widerdruck versehen ist. 

Mit der erfindungsgema-Ben Druckmaschine ist es des weite- 
ren in vorteilhafter Weise mbglich, einen durch die Ma- 
schine zu fUhrenden Bogen mit zweifachem Schbndruck mittels 
der Gummizylinder 7 und 9 sowie mit einem Widerdruck 
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mi ttel s zweier DiLitho-tPlatten 3 und 4 zu versehen, wenn bei 
einer jeden Umdrehung des Gegendruckzyl i nders 2 ein Bogen 
zugeflihrt wird. Der Hauptvorteil der erf i ndungsgemaBen 
Druckmaschine kommt zum Tragen, wenn nur ein Bogen wahrend 
5 einer jeden Umdrehung des Gegendruckzyl i nders 2 angelegt 
wird, so daB jeweils durch eine Platte, bei spi el swei se 
durch die Platte 3, die in diesera Fall quasi als Offset- 
druckplatte wirkt, ein zweites Druckbild auf den Gummi- 
zylinder 7 Ubertragen werden kann. In diesem Fall ist der 
10 eingangs erwShnte dreifache Schbndruck (Offset) plus 

einem Widerdruck (DiLitho) moglich, ohne daB das Druck- 
werk wesentlich voluminoser wird. 
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Bezugszeichen: 

1 Druckwerk 

2 Gegendruckzy Under 

3 Druckplatte 

4 Druckplatte 

5 Farb- und Feuchtwerk 

6 Farb- und Feuchtwerk 

7 Gummizylinder 

8 Plattenzy Under 

9 Gummizylinder 

10 Plattenzylinder 

11 Bogen 

12 Bogeniibergabes telle 
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Patentanspruch: 

Bogen-Offsetrotationsdruckmaschine nach dem FUnfzylin- 
der-System, rait einera die zu bedruckenden Bogen von einem 
Anleger Ubernehmenden Gegendruckzyl i nder, an den, in 
Transportrichtung der Bogen gesehen, hi nterei nander zwei 
Gummizylinder angestellt sind, und der Gegendruckzyl i n- 
der den doppelten Umfang, bezogen auf den Umfang der 
Gummizylinder, aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Gegendruckzyl inder (2) mit zwei Druckplatten (3, 4) be- 
legt ist, die hinter der Bogenabgabestell e (12) durch ein 
DiLitho-Farb- und Feuchtwerk (5, 6) einfMrbbar sind und 
daB wahrend einer Umdrehung des doppelt groBen Gegendruck- 
zylinders (2) jeweils nur ein Bogen (11) diesem zugefuhrt 
wird, wobei eine Platte (z. B. 3) eine Offsetplatte und 
die andere (z. B. 4) eine DiLi tho-Platte ist. 
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= (54) Title: SATELLITE PRINTING MACHINE FOR PRINTING SHEETS 

— (54) Bezeichnung: SATELLITENDRUCKMASCHINE ZUM BEDRUCKEN VON BOGEN 

(57) Abstract: The invention relates to a satellite printing 
machine for printing sheets. Said printing machine com- 
prises a single central counter-pressure cylinder (2) and a 
number of at least four satellite printing groups (S) which 
are provided for first printing and which are assigned, in 
a peripherally distributed manner, to said counter-pressure 
cylinder, in the rotational direction (D) thereof, between a 
feed system, said feed system comprising a feed cylinder 

(3) , and an output system (4). The counter-pressure cylin- 
der (2) is provided in the form of a rubber blanket cylin- 
der, and at least one additional satellite printing group (W), 
which is provided for an at least single-color second print- 
ing, is assigned to said counter-pressure cylinder, in the ro- 
tational direction (D) thereof, behind the output system (4) 
and in front of the feed system (3). 

(57) Zusammenfassung: Eine Satellitendruckmaschine 
ist zum Bedrucken von Bogen vorgesehen, wobei 
diese einen einzigen zentralen Gegendruckzylinder (2) 
und eine Anzahl von zurnindest vier diesem in dessen 
Drehrichtung (D) zwischen einem Zufuhrungssystem mit 
Zufuhrungszylinder (3) und einem Abgabesystem (4) uber 
den Umfang verteilt zugeordnete Satellitendruckwerke (S) 
fur den Schondruck aufweist. Der Gegendruckzylinder (2) 
ist als Gumrnituchzylinder ausgebildet und diesem wird 
in dessen Drehrichtung (D) hinter dem Abgabesystem 

(4) und vor dem Zufuhrungssystem (3) zurnindest ein 
weiteres Satellitendruckwerk (W) fur einen zurnindest 




einfarbigen Widerdruck zugeordnet. 
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Verdflentlicht: 

— Mit internationalem Recherchenbericht 

— Vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen. 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder reguldren Ausgabe 
der PCT-Gazette verwiesen. 
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Satellitendruckmaschin zum Bedrucken von Bogen 

Die Erfindung betrif ft eine Satellitendruckmaschine zum 
Bedrucken von Bogen gemafi dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bei bekannten Satellitendruckmaschinen (DE 43 03 796 A 1) 
ist die Zahl der Gummi- und Plattenzylinderpaare um einen 
Druckzylinder aus Gninden der Zuganglichkeit zu den Druck- 
werken auf vier begrenzt, so da£ fur Schon- und Widerdruck 
eine Hintereinanderanordnung von zwei Druckwerken vorge- 
sehen werden mufi, die tiber eine Wendeeinheit zu verbinden 
sind, wie dies beispielsweise auch bei der US-PS-5 , 660 , 108 
und der DE-PS-435902 vorgesehen ist. 

Die Erfindung befa£t sich mit dem Problem, eine Satelli- 
tendruckmaschine zum Bedrucken von Bogen zu schaffen, die 
ohne einen zusatzlichen Wendevorgang Oder Zwischentrock- 
nung in nur einem Druckvorgang einen mehrf achen Schon- und 
einen zumindest einfachen Widerdruck ermoglicht und mit 
kurzen Rust-und Servicezeiten betreibbar ist. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe durch eine Satelliten- 
druckmaschine mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 
spruchs 1. Hinsichtlich wesentlicher weiterer Ausgestal- 
tungsmerkmale wird aus die Anspriiche 2 bis 17 verwiesen. 

Die erf indungsgemaSe Satellitendruckmaschine ist mit einem 
einzigen zentralen, als Gummi tuchzylinder ausgebildeten 
Gegendruckzylinder versehen, dem in Drehrichtung zwischen 
dem einen Zuf tihrungszylinder aufweisenden Zufiihrsystem und 
dem Abgabesystem eine Anzahl von mindestens vier bis zu 
zehn Satellitendruckwerke ftir den Schondruck zugeordnet 
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sein konnen und der zumindest mit einem weiteren Satelli- 
tendruckwerk fiir den Widerdruck zusammenwirkt , das in 
Drehrichtung hinter dem Abgabezylinder und vor dem Zufiih- 
rungszylinder vorgesehen ist. Ein derartiger Maschinenauf- 
bau ermoglicht einen mehrf arbigen Schondruck und zumindest 
einen einfarbigen Widerdruck auf bogenf ormigem Druckmate- 
rial, das ohne zusatzliche Ubergabe- oder Wendetechnik in 
einem Durchlauf bedruckt werden kann. Mit dem nur einen 
Gegendruckzylinder sind dabei Hilf szylinder oder ein 
zweiter Gegendruckzylinder entbehrlich. 

Der kompakte Aufbau der Satellitendruckmaschine ermoglicht 
einen Druckvorgang unter gleichmafcigen Durchlaufbedin- 
gungen fiir das Druckmaterial , das nach paSgenauem Einlauf 
die jeweiligen Satellitendruckwerke regis tergerecht pas- 
siert, da Ubergabepr obi erne und zusatzliche Greif- und Fiih- 
rungsbauteile durch einen einzigen Greif erschluS vermieden 
sind. Daher kann die erf indungsgemafie Satellitendruckma- 
schine beim Bogendruck hohe Taktzahlen und voile Druckge- 
schwindigkeit realisieren, wobei auch hohe Druckqualitat 
und niedrige Einrichtezeit erreicht werden. Mit diesem 
System ist eine vollf ormatige Bedruckung sowohl der Schon- 
als auch der Widerdruckseite des Druckbogens moglich, wo- 
bei lediglich nur ein fur den Greif erschluS erf orderlicher 
Randstreifen notwendig ist, der von der Druckflache des 
Plattenzylinderumfanges nicht erfaSt werden kann. Damit 
wird der Papierverlust wesentlich gesenkt. Die Satelliten- 
druckmaschine ist auch fur schwierig handhabbares Druckma- 
terial wie beispielsweise Kartonagen, mehrlagige Verpa- 
ckungen o. dgl . einsetzbar. 

In vorteilhaf ter Ausfuhrung bilden die Platten- und Gummi- 
tuchzylinder der Satellitendruckwerke der Maschine jeweils 
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kassettenf ormige Baueinheiten, die aus ihrer Arbeitsposi- 
tion in eine Servicestellung zur Bedienungs- oder An- 
triebsseite verschiebbar sind. Damit ist auf einfache 
Weise trotz dichter Auf einanderf olge der Satellitendruck- 
werke eine schnelle Anpassung an veranderte Druckbedin- 
gungen, beispielsweise neue Druckplatten, Bebilderungen 
oder Gummitucher moglich, wobei eine gute Zuganglichkeit 
die auszufiihrenden Arbeiten erleichtert . Verstellungen an 
den Druckwerken konnen in der Servicestellung auch wahrend 
des laufenden Produktionsprozesses durchgefuhrt werden. 

Weitere Einzelheiten und vorteilhafte Wirkungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung und 
den Zeichnungen, die ein Ausfuhrungsbeispiel der erf in- 
dungsgemaSen Satellitendruckmaschine veranschaulichen. In 
der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht der erf indungsgemaSen Satel- 
litendruckmaschine mit uber den Umfang verteilt 
angeordneten Satellitendruckwerken, 

Fig. 2 eine vergrofierte Ausschnittsdarstellung eines der 
Satellitendruckwerke in Arbeitsstellung am zentra- 
len Gegendruckzylinder , 

Fig, 3 eine Draufsicht eines Maschinengestells zur Ab- 
stiitzung des Satellitendruckwerkes , 

Fig. 4 eine Prinzipdarstellung ahnlich Fig. 2 mit mehre- 
ren in Arbeitsstellung befindlichen Satelliten- 
druckwerken , 
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Fig. 5 eine Ausschnittsdarstellung der Maschine im Be- 

reich eines Satellitendruckwerkes, das in Arbeits- 
stellung und nach seitlicher Verschiebung in eine 
Services tellung veranschaulicht ist, 



Fig. 6 eine vergroSerte Draufsicht der Maschine im Be- 

reich des zentralen Gegendruckzylinders und dessen 
Antriebsbauteilen, und 

Fig. 7 eine Prinzipdarstellung der erf indungsgemaSen 

Satellitendruckmaschine mit jeweils vier Schon- 
und vier Widerdruckwerken. 



In Fig. 1 ist eine insgesamt mit 1 bezeichnete Satelliten- 
druckmaschine dargestellt, die einen einzigen zentralen 
Gegendruckzylinder 2 aufweist, dem in Drehrichtung D 
zwischen einem als Teil eines Zufuhrsystems vorgesehenen 
Zufiihrungszylinder 3 und einem beispielsweise Abgabezylin- 
der aufweisenden Abgabesystem 4 mehr als vier, namlich 
fiinf in der dargestellten Ausfiihrung, Satellitendruckwerke 
S, S' zugeordnet sind. 

Die Satellitendruckmaschine 1 erf indungsgmaSer Ausfiihrung 
ist mit einem als Gummizy Under ausgebildeten Gegendruck- 
zylinder 2 versehen, und diesem ist in Drehrichtung D hin- 
ter dem Abgabesystem 4 und vor dem Zufiihrungszylinder 3 
zumindest ein weiteres Satellitendruckwerk W fur einen zu- 
mindest einfarbigen Widerdruck zugeordnet. Bei Verarbei- 
tung von Bogen als Druckmaterial sind Zufuhrzylinder 3 und 
Abgabesystem 4 als an sich bekannte Spannglieder und 
Spannkanale (nicht dargestellt) aufweisende Greif einheiten 
ausgebildet. Ferner ist dem Zufuhrzylinder 3 ein Ausrich- 
tetisch T vorgeordnet, der in Querrichtung, in der Hone 
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und/oder in Zufuhrrichtung in Schragrichtung wahrend des 
Betriebs verstellbar ist. 

Die Satellitendruckwerke S weisen jeweils einen Plattenzy- 
linder 5 und einen Gummituchzylinder 6 auf , die innerhalb 
des Satellitendruckwerkes S jeweils Teil einer kassetten- 
formigen Baueinheit C bilden. Diese Kassetteneinheiten C 
konnen nach einem Abheben ihrer jeweils in Druckstellung 
(Fig. 2) am Gegendruckzylinder 2 anliegenden Gummiwalze 6 
in eine Services tellung verschoben werden, ohne daS ein 
Kippen der Kassetteneinheiten C erfoderlich ist. Dies er- 
hoht die Lagestabilitat der Kassetteneinheiten C, so daS 
beim Druck ein schwingungsarmer Druckverlauf moglich ist, 
der Druckverzerrungen ausschliefit. 

Die Einzeldarstellung einer der Kassetteneinheiten C gemafi 
Fig. 5 verdeutlicht deren Position in einem allgemein mit 
8 bezeichneten Maschinengestell , wobei die Kassettenein- 
heit C im mittleren Bereich der Darstellung innerhalb des 
Maschinengestells 8 veranschaulicht ist und die rechte 
Bildseite verdeutlicht, dafi die n\inmehr mit C bezeichnete 
Kassetteneinheit parallel zur Drehachse A des Gegendruck- 
zylinder 2 in eine seitliche Servicestellung neben das Ma- 
schinengestell 8 verschoben werden kann (Pfeil K, Fig. 5). 

Mit diesem erf indungsgemafien Konzept der Satellitendruck- 
inaschine 1 ist erreichbar, da£ dem Gegendruckzylinder 2 
bis zu zehn indirekte Satellitendruckwerke S fur den 
Schondruck und bis zu zehn direkte Satellitendruckwerke W 
fur den indirekten Widerdruck zugeordnet werden konnen, 
die bei gedrangter Bauweise unmittelbar benachbart sein 
konnen. Der Gegendruckzylinder 2 ist insbesondere fur eine 
vollf ormatige und beidseitige Bedruckung von Bogen in 
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einem einzigen Greif erschlufi vorgesehen, wobei die nicht 
naher dargestellte Greif ereinheit einen minimalen Streifen 
am Bogen fur den einmaligen Zugriff erf order t und so die 
Papierverluste vorteilhaft verringert sind. 

In vorzugsweiser Ausfiihrung weist der Gegendruckzylinder 2 
einen Umfang von 500 bis 3000 mm auf, und die fiinf Satel- 
litendruckwerke S fur den Schondruck konnen im Bereich des 
oberen Kreisbogens des Gegendruckzylinders 2 so angeordnet 
werden, daS zwischen den Mittelebenen der Satellitendruck- 
werke S ein Zentriwinkelabstand P von 35° bis 45°, vor- 
zugsweise von 38°, gebildet ist (Fig. 1). 

Der vorbeschriebenen Anordnung der Satellitendruckwerke S 
ist im diesen gegeniiberliegenden Umf angsbereich des Ge- 
gendruckzylinders 2 das eine Druckwerk W fur den Wider- 
druck so zugeordnet, daS der Widerdruck im Bereich 
zwischen dem Zufiihrungszylinder 3 und dem in Drehrichtung 
D des Gegendruckzylinders 2 nachf olgenden Satellitendruck- 
werk S 1 erfolgen kann. Denkbar ist ebenfalls, daS im Be- 
reich dieses Satellitendruckwerkes S' der Schondruck und 
der Widerdruck gleichzeitig erfolgen. 

Die Zusammenschau von Fig. 2, 3 und 5 verdeutlicht die Ab- 
stiitzung der jeweiligen, den Plattenzylinder 5 und den 
Gummituchzylinder 6 aufweisenden Kassetteneinheit C im Be- 
reich des Maschinengestells 8. Die Kassetteneinheit C ist 
dabei auf Schienen 9, 10 jeweiliger Seitenstander 11, 12 
des Maschinengestells 8 abgestutzt. Auf diesen Schienen 9, 
10 kann die Kassetteneinheit C parallel verschoben (Pfeil 
K, Fig. 5) werden. Ebenso ist denkbar, daS die Satelliten- 
druckwerke S jeweils gemeinsam mit diesen Schienen 9, 10 
in Fiihrungen 13, 14 der Seitenstander 11, 12 verschoben 
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werden . In der dargestellten Ausf iihrungsf orm sind als Fuh- 
rungen 13, 14 ein Linearkugel lager 15 bzw. Kurvenrollen 16 
fur die jeweiligen Schienen 9, 10 vorgesehen (Fig. 2) , und 
die Schiene 10 weist eine untergesetzte Traverse 10 1 auf . 
Fur eine positionsgenaue Verschiebung der Zylinder 5 und 6 
sind die beiden Schienen 9 und 10 iiber eine Tragstrebe 19 
verbunden, so dafi die Kassetteneinheiten C in die in Fig. 
5, rechte Seite, dargestellte Ausschubstellung neben das 
Maschinengestell 8 verlagerbar und entgegengesetzt in die 
Gebrauchsstellung riickfiihrbar sind. 

Die vergrofierte Darstellung der Platten- und Gummituchzy- 
linder 5/ 6 gemaS Fig. 4 verdeutlicht , das diese innerhalb 
ihres Kassettengehauses 32 jeweils nacheinander einzeln 
fur sich und zudem gemeinsam radial zum Gegendruckzylinder 
2 durch ein allgemein mit 2 0 bezeichnetes Antriebsmittel 
verstellbar sind. Diese radiale Verstellung ermoglicht 
eine Anpassung an die Dicke des Druckmaterials wahrend des 
Betriebes der Maschine 1 auch ohne Regis terversatz bzw. 
sind Regis terkorrekturen entbehrlich. 

Als Antriebsmittel 20 sind jeweilige Pneumatikzylinder 17 
denkbar, wobei in einer ersten Stellphase jeweilige Auf- 
tragwalzen 18 in einer Pf eilrichtung F abzuheben sind und 
danach Platten- und Gummituchzylinder 5, 6 durch Pneuma- 
tikzylinder 17, 17 1 mit einer Hubbewegung (Pfeil H) verla- 
gert werden. Danach ist der Gegendruckzylinder 2 umfang- 
seitig bei R frei und die Kassetteneinheiten C konnen ver- 
schoben werden, was dadurch ermoglicht ist, daS die An- 
triebsverbindung der Zylinder 5, 6 durch jeweilige Zahn- 
rader 22, 23 auf der der Verschieberichtung der Kassetten- 
einheit C zugewandten Seite vorgesehen ist (Fig. 6) . 
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Ebenso ist denkbar, dafc die Maschine 1 mit einem Servo- 
motor als Antrieb (nicht dargestellt) versehen ist. 

In Fig. 6 ist in einer Draufsicht die Zuordnung des Ge- 
gendruckzylinders 2 zu den jeweils einer Kassetteneinheit 
C zugeordneten Platten- und Gummizylindern 5, 6 darge- 
stellt, wobei auf der linken Seite der Darstellung eine 
auSerhalb des Maschinenges tells 8 verlaufende Zahnradver- 
bindung veranschaulicht ist. Die Zylinder 5 und 6 der Sa- 
tellitendruckwerke S stehen mit dem Gegendruckzylinder 2 
in synchroner Antriebsverbindung und sind gemeinsam in 
ihrer Registerstellung relativ zum Gegendruckzylinder 2 
verstellbar. Diese Antriebskonzeption ermoglicht eine ge- 
naue, gemeinsame Registerverstellung der jeweiligen Zylin- 
der aller Kassetteneinheiten C. Mit 21 ist ein dafur vor- 
gesehenes Stellmittel veranschaulicht, das auf ein Zahn- 
radteil 28 a eines Zahnrades einwirkt. Das zugeordnete 
Zahnradteil 28 b ist unverschiebbar und wirkt mit einem 
Zahnrad 25 fiir den Antrieb des Abtriebsystem 4 zusammen, 
das dementsprechend von Registerverstellungen unbeeinf lufit 
bleibt. Diese Verstellung der Zylinder 5, 6 der Kassetten- 
einheiten C ist auch wahrend des Betriebes der Satelliten- 
druckmaschine 1 moglich. 

Die zahnradverbindung 24 gema£ Fig. 6 ist mit schragver- 
zahnten Zahnradteilen 28 a, 28 b, 29, 30 versehen, wobei 
der Zahnradteil 28 a mittels der Stelleinheit 21 in Rich- 
tung der Achse A verschiebbar ist (Pfeil E) . Dadurch er- 
fahren die Zahnrader 29, 30 eine Verdrehung. In der darge- 
stellten Ausfuhrung wirkt das Zahnrad 28 a iiber die Zahn- 
rader 29 und 30 auf ein Doppel- Zahnrad 33, dessen schrag- 
verzahntes Zahnradteil 34 a mit einem gradverzahnten Zahn- 
radteil 34 b gekuppelt ist. Mit diesem Zahnradteil 34 b 
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ist eine seitliche Verschiebung (Pfeil E') der Kassetten- 
einheit C moglich, so da£ fiir die Plat ten- und Gummituch- 
zylinder 5, 6 eine Umf angsregisterverstellung (Pfeil G) 
und eine Seitenverstellung ermoglicht ist. 

Die Prinzipdarstellung der Satellitendruckmaschine 1 gemaS 
Fig. 7 zeigt deren vorzugsweise Anwendung fiir Bogen B als 
im Bereich des Zufiihrungszylinders 3 erfaSbares Druckmate- 
rial, wobei der Zylinder 3 und das Abgabesystem 4 mit 
einer nicht naher dargestellten Greifeinheit ausgebildet 
sind. Dem Zufuhr zylinder 3 ist aufierdem ein Ausrichtetisch 
T vorgeordnet, der in Querrichtung, in der Hohe, in Zu- 
fiihrrichtung und/oder in einer Schragrichtung zur Zufiihr- 
richtung verstellbar ist. Ebenso ist denkbar, da£ auf dem 
Ausrichtetisch T nicht naher dargestellte Stellmittel vor- 
gesehen sind, mit denen die vorbeschriebenen Anderungen 
der Zufuhrrichtung des Druckmaterials ausftihrbar sind. 
Diese Verstellungen konnen auch wahrend des Betriebes der 
Satellitendruckmaschine 1 vorgenommen werden. Der Ausrich- 
tetisch ist mit Vakuumtransportbandern versehen, in deren 
Bereich am Tisch jeweilige f ormatabhangige Abschottungen 
so angeordnet sind, daS Energieverluste vermieden sind. 

In einer zur Bedienung der Maschine 1 vorteilhaf ten Aus- 
fiihrung sind das Zufuhrungs system 3 und das Abgabesystem 4 
mit im wesentlichen gleichem Hohenabstand (H, H' in Fig. 
1) uber einer Stiitzebene angeordnet, so da£ eine annahernd 
horizontale Bedienebene definiert ist. Im Bereich des Ab- 
gabesys terns 4 konnen fiir eine nachgeschaltete Weiterbear- 
beitung Zusatzaggregate G vorgesehen werden, so daS das 
Druckmaterial in einer Forderlinie zur Lackieriing, Trock- 
nung u. dgl. weitergeleitet wird. Mit diesen Hohenab- 



v ui/oyy /o PCT/J£F00/12127 

-10- 

standen H und H 1 ist eine einfache Be- und Entladung der 
Maschine 1 vom Boden aus moglich. 

Die erf indungsgemaEe Konstruktion der Satellitendruckma- 
schine weist nicht naher dargestellte Baugruppen auf, mit- 
tels denen eines der Satellitendruckwerke S fiir den Schon- 
druck, vorzugsweise das in Drehrichtung D letzte Satelli- 
tendruckwerk S 1 ' (Fig. 7) als ganzes in eines Servicestel- 
lung gemaS einer Pf eilrichtung P verlagerbar ist. In die- 
ser Servicestellung kann das Satellitendruckwerk S' ' gegen 
ein Druckwerk fur ein anderes Druckverf ahren, insbesondere 
Flexo- oder Siebdruck, ausgetauscht werden. Ebenso ist 
vorgesehen, daS die Druckwerke fiir den Schon- und Wider- 
druck auf einanderf olgend angeordnet sind. 

Das Konzept der Maschine 1 ist so ausgefiihrt, daS belie- 
bige Druckwerke kombiniert werden konnen. Die Maschine 
kann dabei Systeme fur Flachdruck und/oder Tiefdruck 
und/oder Hochdruck und/oder Siebdruck und/oder xerogra- 
fischen Druck und/oder Tintenstrahldruck umfassen. 
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Anspriiche 

1. Satellitendruckmaschine zum Bedrucken von Bogen, mit 
einem einzigen zentralen Gegendruckzy Under (2) und einer 
Anzahl von zumindest vier diesem in dessen Drehrichtung 
(D) zwischen einem Zufiihrungssystem mit Zufuhrungszylinder 
(3) und einem Abgabesystem (4) iiber den Umfang verteilt 
zugeordneten Satellitendruckwerken (S) fur den Schondruck, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Gegendruckzylinder (2) als 
Gummituchzylinder ausgebildet und diesem in dessen Dreh- 
richtung (D) hinter dem Abgabesystem (4) und vor dem Zu- 
fiihrungssystem (3) zumindest ein wei teres Satellitendruck- 
werk (W) fur einen zumindest einfarbigen Widerdruck zuge- 
ordnet ist. 

2. Satelittendruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , da£ der Gegendruckzylinder (2) mit einer 
einen Bogen erfassenden Greif ereinheit fur eine vollfor- 
matige Bedruckung auf beiden Seiten des Bogens in einem 
einzigen Greif erschluS versehen ist. 

3. Satellitendruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet , da£ dem Gegendruckzylinder (2) bis 
zu zehn Satellitendruckwerke (S) fur den Schondruck und 
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bis zu zehn Satellitendruckwerke (W) fiir den Widerdruck 
zugeordnet sind. 

4* Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet , da£ der Gegendruckzylin- 
der (2) einen Umfang von 500 bis 3000 mm aufweist. 

5 . Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi der oberere Kreisbogen 
des Gegendruckzylinders (2) mit fiinf Satellitendruck- 
werken (S) versehen ist, die zueinander einen Winkelab- 
stand (W) von 35° bis 45°, vorzugsweise von 38 °, aufwei- 
sen. 

6 . Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daS der Widerdruck in dem 
Bereich zwischen dem Zufiihrungszylinder (3) und dem in 
Drehrichtung (D) des Gegendruckzylinders (2) nachf olgenden 
Satellitendruckwerk (S 1 ) erf olgt . 

7 . Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafi im Bereich des dem Zu- 
fiihrungszylinder (3) in Drehrichtung (D) des Gegendruck- 
zylinders (2) nachf olgenden ersten Satellitendruck- 
werkes (S') Widerdruck und Schondruck gleichzeitig er- 
f olgen . 
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8. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, date die Zylinder (5, 6) der 
Satellitendruckwerke (S) mit dem Gegendruckzylinder (2) in 
synchroner Antriebsverbindung stehen und gemeinsam relativ 
zum Gegendruckzylinder (2) in Umf angsausrichtung verstell- 
bar sind. 

9. Satellitendruckmascliine nach einem der Anspriiche 1 
bis 8/ dadurch gekennzeichnet , dafi diese einen Antrieb mit 
Zahnradgetriebe auf weist . 

10. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, da£ diese einen Antrieb mit 
einem oder mehreren Servomotoren auf weist. 

11. Satellitendruckmaschine nach Anspruch 8 oder 9, da-, 
durch gekennzeichnet, daS die Zylinder (5, 6) der Satelli- 
tendruckwerke (S) von schragverzahnten Zahnradern (29, 30) 
angetrieben sind, die mit einem schragverzahnten Zahnrad 
(28 a) des Gegendruckzylinders (2) kammen, wobei das Zahn- 
rad (28 a) geteilt (28 b) ausgefiihrt ist und der mit den 
Zahnradern (29, 30) kammende Zahnradteil (28 a) mittels 
einer Stelleinheit (21) in Achsrichtung (A) verschiebbar 
ist . 

12 . Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, da£ das Zuftihrungssystem 
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(3) unci das Abgabesystem (4) mit im wesent lichen gleichem 
Hohenabstand uber einer Standebene der Maschine angeordnet 
sind und eine annahernd horizontale Bedienebene defi- 
nieren. 



13. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet , daS dem Zufuhrsystem (3) 
ein Ausrichtetisch (T) vorgeordnet ist, der in Querrich- 
tung, in der Hohe in Zufuhrrichtung und/oder in einer 
Schragrichtung zur Zufuhrrichtung wahrend des Betriebs 
verstellbar ist. 



14. Satellitendruckmaschine nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Ausrichtetisch (T) zur Anderung 
der Zufuhrrichtung des Druckmaterials (B) vorgesehene 
Stellmittel aufweist. 



15. Satellitendruckmaschine nach Anspruch 13 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Ausrichtetisch (T) im Be- 
reich seiner Vakuumtransportbander mit forma tabhangigen 
Abschottungen versehen ist. 



16. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daS sie Druckwerke fur 
Flachdruck und/oder Tiefdruck und/oder Hochdruck und/oder 
Siebdruck und/oder xerograf ischen Druck und/oder Tinten- 
strahldruck umfafit. 
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17. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 16, dadurch gekennzeichnet , da£ die Druckwerke fiir 
Schon- und Widerdruck ohne eine Zwischentrocknung aufein- 
anderfolgend angeordnet sind. 
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Recherchierte aber nichl zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fatten 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Verdffentlichung, sowed erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden TeUe 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 150 355 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
7. August 1985 (1985-08-07) 
das ganze Dokument 

EP 0 132 800 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
13. Februar 1985 (1985-02-13) 
das ganze Dokument 



□ 



Wertere Veroftentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
enlnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



9 Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 
•A' Veroffentlichung. die den ailgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E' alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

'L' Veroffentlichung. die geeignet ist. einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, Oder durch die das Veroffentfichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung betegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

'O* Veroffentlichung, die sich auf eine mundtiche Often barung, 

eine Benutzung, eine AussteQung oderandere MaGnahmen bezteht 

'P* Veroffentlichung. die vor dem intemationaten Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



"T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
An me I dung nicht kollidtert. sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips Oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

*Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die Veroffentlichung mit einer Oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naneiiegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



2. April 2001 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



04/05/2001 



Name und Postan sen rift der Intemationaten Recherchenbehdrde 
Europatsches Paten tamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 22B0 HV Rijswijk 
TeL (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevoltmachtigter Bediensteter 



Madsen, P 



Formblatt PCT/ISA/210 (Biatt 2) (Juli 1992) 



Angaben zu Veroffentlichuni 



• 



zur selben Patentfamilie gehoren 



iles Akienzeichen 

Ff/EP 00/12127 



lm Recherch nbericht 
angefuhrt s Patentdokument 



Datum der 
VerOffentlichung 



Witglied(er) der 
Patentfamilie 



Datum der 
VertMentlichung 



EP 0150355 



EP 0132800 



07-08-1985 



DE 
AT 
JP 
US 



3403065 A 
50731 T 
60180842 A 
4603631 A 



13-02-1985 



DE 
DE 



3327790 A 
3475759 D 



08-08-1985 
15-03-1990 
14-09-1985 
05-08-1986 

21-02-1985 
02-02-1989 



Fonmblatt PCT/1SA/210 (Anhang Patenifamilie)(Jufi 1992) 



